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Sekerleme imalatgcilan icin kokusuz ve az kokulu
kodlama ¢oziimleri

Cikolata gibi belli sekerlemeler kokuyu icine cekmeye yatkindir
ve kodlama ¢ozimu secerken 6zel bir dikkat gerektirirler.
Sectiginiz ¢cozUm, Uretkenliginizi etkilememelidiir.

Hatlariniz hizli ve uzun araliklarda ¢alismaktadir ve cevresel Bu teknik kilavuzda, kokusuz veya az kokulu bir ¢evre
kosullara duyarli Grlinler Gretmektedir. Bir kodlama teknolojisi, gerektiren sekerlemelerin kodlanmasina uygun belli bash
hizli kurutma yapmasiyla hattiniz icin mikemmel olabilir, dort kodlama teknolojisini tartisacagiz.

ancak murekkebin gucli bir ¢6zlcl bazi varsa cevresel
kokulara duyarli Grtnler icin uygun degilse, Grlin kalitesi
agisindan potansiyel bir risk tagir.
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Baski ile ilgili kokulari dnlerken
dretim hizlarini karsilama

Benzersiz hat ve kodlama
gereksinimleriniz icin cok yonlu
kodlama ¢oztmleri
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Surekli Mirekkep PuskUrtme (C1)
Termal Mrekkep Plskdrtme (T1)
Termal Transfer Ust Baskisi (TT0)
Lazer sistemleri

Videojet avantajl




Baski ile ilgili kokular

onlerken uretim

hizlarini karsilama

Ambalajlama ekipmani imalatcilar, sekerleme firmalarinin
gereksinimlerini karsilamak icin, makinelerinin sinirlarini
zorlamuslardir ve surekli olarak piyasaya yuksek hizlarda
ambalajlama yapabilen Grlnler stirmektedirler.

Ayica, egilimler
imalatgilari tam
boyutlu iiriinlerden
daha yiiksek liretim
hizlarinda calisan
tek ikramlik ve daha
kiiciik porsiyonlu
paketler iiretmeye
itmisgtir.

Bu artan hiz gereksinimleri ile birlikte, Greticiler
icin daha fazla karmasikliga neden olan daha
fazla Urn cesidi ve ambalajlama bicimleri de
vardir. Ornegin, bir treticinin tek tek cikolata kapli
cerezleri bir hatta dakikada 65 Urtin hizinda
ambalajlarken, baska bir hatta da tek lokmalik
cikolatalari dakikada 350 Grtinden fazla bir hizda
Uretmesi az rastlanan bir durum degildir. Az
saylda Uretici, dakikada 500 Urtndn Uzerinde
hizlarla bile ¢alisabilmektedir.

Bu hizlar, hizli baski yapabilmek ve hemen
ardindan baska ambalajlarla veya konveyériin
raylariyla temasa hazir kodlar Uretebilmek
zorunda olduklarindan, bazi kodlama teknolojileri
icin zor olabilir. Cesitli dijital kodlama teknolojileri
sekerleme dreticilerinin malzeme ve hiz
gereksinimlerini karsilayabilse de, bazi Ureticiler
MEK tabanl murekkepler kullanan
teknolojilerden yararlanmak konusunda ¢ekince
gostermistir. Yaygin olarak gorulen kavram
yanilgilarindan birisi, Grtin kalitesinin ClJ ve T1J
yazicllarda kullanilan tim miurekkeplerden
olumsuz etkilenecegidir. Bu teknolojilerin ¢oztict
bazl murekkepler kullandiklar dogruysa da, tim
yazicllar ve mirekkepler esit Uretilmemistir.




Benzersiz hat ve kodlama
gereksinimleriniz icin ¢cok yonli
kodlama ¢ozumleri

Sekerleme firmalari, rulo kodlayicilari ve sicak damga yazicilari gibi gesitli
analog kodlama teknolojileri arasindan secim yapabilirler. Ayrica,
gereksinimlerini karsilamak icin, lazer veya TTO gibi dijital yazici secenekleri
de vardir. Dijital yazicilar, analog yazicilara kiyasla daha fazla glvenilirlik, hata
onleme, daha hizli degisim sunarlar ve genellikle daha disik toplam sahip
olma maliyetleri sunabilirler.

Dijital yazicilar, dustk hizh ¢ikolata kapli cerezlerden ¢ok hizli tek lokmalik
cikolatalara kadar, farkli yassi ambalajlama uygulamalarinin hat hizi
gereksinimlerini karsilamada mukemmel derecede beceriklidir. TTO, ClJ, Tl
ve lazer sistemleri, 6zellikle yUksek hizlarda kokusuz veya dustik koku salimli
kodlamaya cok uygundur ve cesitli baski teknolojilerinizi ydnetmek igin
ortak bir yazilim kullanicr arabirimi sunabilirler.

Hat hizi, ambalaj malzemesi, istenen kod konumu ve koku salimi toleransi, .
dreticilerin hangi yazdirma teknolojisini kullanacaklarini belirleyecek olan
baslica kriterlerden bazilaridir. Hat entegrasyonunun hesaba katilmasi da OF

cok 6nemlidir, cink farkli teknolojiler hattinizdaki farkli yerlere entegre

edilebilir. Ambalajlama makinesinin (yassi ambalajlama makinesi,

kartonlama makinesi, dikey bicimde doldurma kapatma, vb.) icine n
entegrasyon ideal olanidir, ciinki ambalajin Gzerine kod yerlestirilmesi icin

en fazla kontroli saglar ve bu nedenle daha ylksek kalitede kodlar Uretir.

Konveyor entegre edilecek en kolay konum olsa da, Gzerindeki tGrnlerin

dogal titresimi nedeniyle bu tir bir yerlesim titrek kodlara yol acabilir.
Asadida, cesitli yazdirma teknolojilerinin nereye entegre edilebilecedini

g6steren bir Gretim hatti 6rnedi bulunmaktadir.

Lazer Markalama Sistemleri
Isinin 1sisinin ambalaj ylzeyine temas ettigi yerde isaretler
olusturan kizildtesi 1sin.

Termal Miirekkep Piiskiirtmeli (T1J)
Genellikle 2B DataMatrix ve diger barkodlar yazdirmak igin
kullanilan murekkep esasli, temassiz baski.

Surekli Murekkep Piskiirtmeli (ClJ)

Travers sistemler ile sabit ambalajlama dahil, cesitli ambalaj tlrleri
Uzerine bes satira kadar metinleri ve 2B barkodlari murekkep esasl
yazdirma.

Termal Transfer Ust Baskisi (TTO)

Dijital olarak kontrol edilen bir yazdirma kafasi, seritten gelen
murekkebi dogrudan esnek filmlerin tzerinde kusursuz bir sekilde
eriterek yiksek ¢ozindrluklt, gercek zamanl baskilar saglar.



Surekli Murekkep
Puskiirtme

L
T

Neden bu teknoloji?

ClJ yazicilar basit kod satirlari Gretir ve yassi ambalajlama uygulamalari icin idealdir.
Dusuk-orta hacimde Ureticiler icin uygun maliyetlidir ve mevcut Uretim ekipmanina kolayca
entegre edilir. ClJ mirekkepleri hizli kurur ve dakikada 500 pakete kadar yuksek hizli
sekerleme hatlarina uyum saglayabilir. Bu kodlama teknolojisi ¢6ztcl bazl mirekkepler
(MEK gibi) kullansa da, ileri duizey imalatgilar ¢ikolata gibi kokuya duyarli Grtnlerle kullanima
uygun ClJ murekkepler sunmaktadir. Bu kodlama teknolojisi ayrica temassizdir ve ambalaji
delmez.

Uygulamada dikkate alinacak konular

Tercih ettiginiz teknoloji ClJ ise, neredeyse kokusuz ve cikolata yassi ambalajlama hatlari igin
ideal olan, MEK icermeyen, metanol bazli V421 gibi murekkepler kullanmalisiniz. Orta hizda
hatlar icin cok uygun olan bu murekkep, yaklasik iki saniyede kurur (uygulamaniza bagl
olarak) ve polietilen torbalar ve srink film dahil, yaygin sekerleme ambalajlarinin Gzerine ¢ok
iyi yapisir. Daha yUksek hizla gerekli oldugunda, V462 etanol bazli murekkep bir saniye gibi
kisa bir stirede kurur. Bu murekkebin koku profili dustktir ve parlak malzemeler Gzerine
geleneksel MEK tabanl murekkepler kadar iyi yapisir.



Termal Murekkep
Puskiurtme

Neden bu teknoloji?

ClJ gibi, Tl hizl kuruyan ¢6zcU bazlh murekkepler kullanir ve bu nedenle
hizli ve ylUksek hacimli Gretim hatlari icin idealdir. TIJ'nin avantajlari arasinda,
az yer kaplamasi, bakiminin kolay olmasi ve Gretim hatlarina kolay entegre
edilmesi sayilabilir. Barkodlar veya oyun uygulamalarinin kodlari dahil, uzun,
yUksek ¢ozUnurluklt kodlan yazdirabilmesi, Tl)'ye 6zgu bir yetenektir. TIJ
yazicilar koku yaysa da, agik olduklari stirece koku yayan diger teknolojilerin
aksine, bunu yalnizca aktif yazdirma sirasinda yaparlar. Geleneksel TlJ
yazicilar gdzenekli malzemeler tzerine yazdirma icin idealdir, ancak
teknolojideki son gelismelerle, artik gdzeneksiz malzemeler tizerine yUksek
¢6zUNUrlukld yazdirma da olanaklidir. ClJ gibi TlJ de temassizdir ve ambalaji
delmez.

Sekil 1 Adim 4:
Adim 3: Kabarcik
Adim 2: Baloncuk biizilr,
Adim 1: Isi Gretimi miirekkebi miirekkep
Baski sinyalini buhar kabarcigi pliskiirtme boslugu yeniden
bekleme olusturur ucuna basar doldurur

Isitict

\
Miirekkep

Puskirtme Ucu

Uygulamada dikkate
alinacak konular

Simdiye kadar, gézeneksiz malzemelere mikemmel yapismamasi
nedeniyle, TlJ sekerleme icin ideal bir ¢cozim olmamistir. Videojet, MEK
tabanl murekkepleri kullanan ilk TIJ kartusunu dretti. Bu, Ureticilerin yassi
ambalajlama uygulamalarinda yaygin olarak kullanilan, folyo, film ve plastik
gibi gbzeneksiz malzemelere baski yapmasina olanak saglamaktadir. Yine
de, kullanilan MEK miktari yaygin ClJ mirekkeplerinde kullanilana gére ¢cok
azdir ve bu nedenle az bir koku etkisi vardir ve daha disik cevresel
emisyonlara sahiptir. Son olarak, diger TlJ sistemlerinin aksine, patent
bekleyen Videojet Cartridge Readiness System™, tretim akisinda kesintiler
olduktan sonra bile tutarli kod kalitesi saglanmasina yardim eder.




Termal Transfer
Ust Baski
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Neden bu teknoloji?

* Serit Besleme
ClJ ve TlJ'nin aksine, TTO ¢6zlcu kullanmaz ve bu nedenle cevresel

emisyonlarr yoktur. Bunun yerine, kullanildiginda ézel zararli madde
muamelesi gerektirmeden atilabilen seritleri kullanir. ClJ ve TlJ gibi, TTO da
ambalaji delmez. TTO neredeyse aninda kurur ve bu nedenle, Grdnler
raylarla veya diger Grtnlerle temas etmeden 6nce ¢ok az zaman birakan

yassl ambalajlama makineleri icin idealdir.

Bu teknolojinin en dnemli avantajlarindan birisi, logolar, besin bilgileri, seri @

Malzeme Besleme

numaralari ve son kullanma tarihleri gibi yUksek ¢ozUnurluklu bilgileri
yazdirma yetenegidir. Bu yUksek ¢ozUnUrlUk kapasitesi, sekerleme
firmalarinin farkli Grdnler icin genel filmler kullanmasina ve ambalajlama
sirasinda Urline &zel bilgileri kodlamasina olanak saglar. Bu, degisim
stresinden ve envanter tutma maliyetlerinden tasarruf edilmesini saglar.
Teknoloji sinirlamalari arasinda, dakikada 400 paketi ge¢meyen tipik baski
hizlari ve seridin degistirilmesi i¢in hattin durdurulmasinin gerekmesi
sayllabilir.

Uygulamada dikkate alinacak
konular

TTO yazicilar dogrudan ambalajlama ekipmanina entegre edilmelidir. islev o
S
SRsety

ayni olsa bile, farkli treticilerin ambalajlama ekipmanlari farkli sekillerde zvﬂﬁiﬁffééfféﬂ“¢£%°x~
Uretilmistir ve 6zel braketler ve baska aksesuarlar gerektirebilir. Bu ylzden, : '”°’"'CL§2.$5§§LE§B§%?@?:\
entegrasyonu sorunsuz olarak tamamlamak icin, dogru deneyime, yazilima

ve aksesuarlara sahip bir firma bulmak énemlidir. Son olarak, TTO yazicilar

diger kodlama teknolojilerine kiyasla son derece glvenilir olabilir ve en az

bakim gerektirir. Bazi TTO yazicilar ayrica serit kullanimini maksimize eder ve

bu da serit tasarrufu saglayarak serit degistirme igin gerekli kullanim dis

kalma stresini azaltir.



Lazer Markalama Sistemleri

Neden bu teknoloji?

Lazer kodlama yiiksek hacimliislemler icin idealdir ve sekerleme Uretimi
icin karakteristik olan dakikada 400 parca hizina uygundur. Uriinlerin
Uzerine geleneksel anlamda “yazdirma” yerine, ilgili kodlama bilgileri
UrUnlere islenir. Yapisi geregi mirekkepsiz ve sivisiz olan lazerler, ayni
murekkep kokusu ve bunun agiktaki Griint etkilemesi endisesini yaratmaz.
Ancak, ClJ ve TlJ yazicilarin aksine, lazerler, lazer markalama isleminde
Uretilen pargaciklar aninda uzaklastiran bir davlumbaz ve filtre (bu kodlama
teknolojisinde yalnizca bu tiketim malzemeleri kullaniimaktadir)
gerektirirler. Bu teknolojinin ek bir 6zelligi de, cevre dostu olmasidir; cinkd
lazerler atmosfere Ugucu Organik Bilesikler salmazlar. Dogru lazer
yapilandiriimasi ile, ambalajin delinmesi riski cok azdir. Ancak, bu zorlugun
timdyle dnlenmesi icin iyi bir alternatif, ambalajlama makinesinin kanadina
kodlama yapilmasi ve ambalaj Gzerindeki asil koruma tabakasinin
isiklanmasinin dnlenmesidir.

Galvo motorlan

Galvo aynas::
y ekseni

Uriin
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Uygulamada dikkate alinacak
konular

Lazer, yUksek hizlar ve disik bakim icin harika bir secenektir. Videojet, iki
ambalaji neredeyse ayni anda kodlayabilen daha buyuk markalama alanlari
sunar ve iki lazerin ayni miktarda isi yapmak Gzere satin alinmasi icin
gereksiz masraf yapmanizi dnler. BlyUk bir markalama alani, gui¢ ayarlarinin
optimize edilmesine de yardim ederek filmin tamamen yanmasini onler.
Sektordeki en kapsamli lazer yapilandirmasi secenekleri ile, uygulamaniz
icin dogru yapilandirmayi bulmaniza yardim edebiliriz. Yani, gereksiniminiz
olandan daha fazla kapasiteye sahip bir lazeri (daha fazla masraf yaparak)
satin almak zorunda degilsiniz.




Videojet avantaji:

Kirk yildan fazla sektor deneyimiyle, Videojet yalnizca kodlama teknolojisini degil,
sekerleme imalatinin inceliklerini de bilmektedir.

Her bir kodlama ¢6zUmuntn ve bu ¢ézUme ait tiketim malzemelerinin Urlinlerinizle potansiyel olarak nasil etkilesimde
bulunabilecedi hakkinda rehberlik saglayabilecek deneyime sahibiz. Buna, sahada bulunan uygulama uzmanlarimiz, son
teknolojiye sahip drnek laboratuvarlarimiz ve sektérin en biydk servis agi da eklendiginde, 6zel uygulama gereksiniminiz
icin dogru kodlama kararini vermenize ve Grtin dostu murekkep secimi yapmaniza yardim edebiliriz.

Ozel uygulama ve is gereksinimlerinize bagh olarak sunlan saglayabiliriz:
Kokusuz veya az kokulu ¢ozimler
Basitten karmasiga yUksek kalitede kodlar
Parlak ambalajlar Gizerine bile iyi yapisma
Yassi ambalajlama hatlari dahil yiksek hizda baski kapasitesi
Cevre dostu ¢ozimler
Urlin ve servis yelpazemizin tamami hakkinda daha fazla bilgi edinmek igin, yerel satis temsilcinizle iletisime gegin ve

bir uzmanimizin cretsiz bir Gretim hatti denetimi yapmasina izin verin. Veya, daha fazla bilgi icin www.videojet.com.tr
adresini ziyaret edin.




Gonilil rahathg: standart

Videojet Technologies, Grin tanimlama pazarinda bir dinya lideridir, hat Gzerinde
yazdirma, kodlama ve markalama drtnleri, uygulamaya 6zgu sivilar ve Urdn yasam
dongUsd hizmetleri sunar.

Hedefimiz, ambalajli tiketim Grlnleri, ilag ve endUstriyel Grinler  Misterilerimiz, giinde on milyardan fazla Grtine baski yapmak

sektorlerinde musterilerimizle isbirligi yaparak onlarin icin Videojet Uriinlerine glveniyor. MUsteri satis, uygulama,
Uretkenligini artirmak, markalarini korumak, gelistirmek ve sektdr  servis ve egitim destedi, tim dinyada 26 llkede 3000'den fazla
egilimleri ile yasal mevzuatin bir adim éniinde olmalarini ekip Uyesiyle dogrudan saglanmaktadir. Bunun yaninda,
saglamaktir. Strekli mirekkep puskdrtme (ClJ), termal Videojet'in dagitim ag, 135 Ulkede 400den fazla dagitici ve

mrekkep puskdrtme (T1J), lazer markalama, termal transfer Ust OEM ile hizmet vermektedir.
baskisi (TTO), koli kodlama ve etiketleme ve ¢ok gesitli yazdirma

seceneklerindeki musteri uygulama uzmanlarimiz ve teknoloji

onderligimizle, Videojet olarak tim diinyada 325.000den fazla

yazicimiz kuruludur.
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